SiiBstoffe

stellen Detektionsaufgaben

Rontgeninspektionslosungen tberzeugen in der Praxis

Zur Sicherstellung hoher und gesicherter Qualitat fir den Konsumenten zahlt die

Vermeidung von Verunreinigungen in Lebensmitteln und Getrianken zu den wich-

tigsten Aufgaben. Mit seinen innovativen Réntgeninspektionssystemen erméglicht

Minebea Intec Kunden auf der ganzen Welt eine sichere und zuverl3ssige Inspek-

tion von Rohstoffen und verpackten Produkten. Die kontinuierliche Weiterentwick-
lung der Systeme erhdht dabei nicht nur die Effizienz, sondern auch die Flexibilitat
in der Auswahl mdglicher Verpackungsmaterialien.

Unerkannte Fremdkdper kdnnen zu gesund-
heitlichen Schaden, teuren Riickrufaktionen
und einem erheblichen Image-Verlust fiih-
ren. Entlang der industriellen Standards wie
HACCP, IFS und BRC unternehmen Lebens-
mittelproduzenten in aller Welt daher groBe
Anstrengungen, derartige Probleme wéhrend
der Herstellung zu vermeiden. Dabei kommen
unterschiedliche Technologien zum Einsatz,
um Kontaminationen zu entdecken. So eignen
sich etwa Metalldetektoren fir das Erkennen
kleinster metallischer Fremdkérper, Vision Sys-
teme fiir die Identifikation von Abweichungen
bei Parametern wie GroBe, Form und Farbe,
sowie die hyperspektrale Bildgebung fiir die
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Spektralanalyse der Lebensmittel- oder Verpa-
ckungsqualitat. Die Rontgeninspektion ist eine
weitere Methode, mit der Fremdkérper im Pro-
dukt detektiert werden.

Die Vielfalt an Lebensmitteln und Verpa-
ckungsformen, unter denen der Verbraucher
heutzutage wahlen mochte, ist so groB wie nie
zuvor. Aus diesem Grund sehen sich Lebensmit-
tel- und Getrénkeproduzenten mit einer umfang-
reichen Anzahl an mdglichen Fehlerquellen
wahrend der Herstellung konfrontiert und haben
unterschiedlichste Anforderungen fiir ihre jewei-
ligen Prozesse, die teilweise nur durch Kombina-
tionen der genannten Technologien erfiillt wer-
den kénnen.

4 Abb. 1: HCP'Health Care Products Ltd. setzt
das Rontgeninspektionssystem Dylight von
Minebea Intec ein, um Fremdkérper in verpack-
ten SiiBstofftabletten sicherzu'identifizieren.

SiBstoffe garantiert ohne
Fremdkérper?

Sehr gute Erfahrungen mit Réntgeninspektion zur
Erkennung von Verunreinigungen bei der Herstel-
lung von SiiBstoffen und deren Verpackung hat
HCP Health Care Products gemacht. Das vor mehr
als 25 Jahren gegriindete britische Unternehmen
ist auch durch den Slogan , The Sweetener Com-
pany” bekannt: Es fertigt SiiBstoffprodukte fiir
groBe Marken und Supermérkte in GroBbritanni-
en und in aller Welt und zahlt in diesem Segment
zu den groBten britischen Herstellern.

Fiir einen seiner Kunden und dessen Ver-
packung suchte HCP eine zuverldssige Inspek-
tionslosung: Die betroffenen Behélter werden mit
einem Schraubverschluss und einer zusitzlichen
Metallfolie versiegelt. Diese Folie verhinderte
eine sichere Inspektion mit einem Metalldetektor,
da metallische Fremdkérper unter den SiiBstoffta-
bletten nicht eindeutig identifiziert werden konn-
ten. ,In dieser Situation gibt es zwei Losungswe-
ge”, erldutert Dr. Ing. Thorsten Vollborn, Product
Manager Foreign Body Detection bei Minebea
Intec: ,Eine Option ist, den Prozess so umzustel-
len, dass die Metalldetektion vor dem endgiilti-
gen VerschlieBen der Verpackung durchgefiihrt



werden kann. Dieser Ablauf wiirde jedoch ein
Kontaminationsrisike mit sich bringen, das die
Kunden und wir keinesfalls eingehen. Die bessere
Wahl ist ein Rontgeninspektionsgerat, das eine
sichere Erkennung jeglicher Verunreinigungen im
bereits verschlossenen Behalter erlaubt.”

Schnelle Lsung durch
zuverlassigen Partner

Auf der Suche nach einem zuverldssigen Liefe-
ranten fir geeignete Rontgeninspektionssyste-
me fand das HCP-Team zundchst mehrere Unter-
nehmen, doch berzeugt hat die Briten am Ende
Minebea Intec. Als fithrender Anbieter fiir indus-
trielle Wage- und Inspektionslésungen kann das
Unternehmen auf langjahrige Erfahrungen in
sehr vielen Branchen weltweit zuriickgreifen und
bietet eine breite Palette an Réntgeninspektions-
systemen flr verschiedene Anwendungen an.

Die Entscheidung fiel schnell auf das Rént-
geninspektionssystem Dylight: Der vertriebliche
Ansprechpartner von Minebea Intec demons-
trierte dem Team von HCP die Fahigkeiten des Sys-
tems in einer realititsnahen Testsituation. Uber
400 fehlerfreie Produkte durchliefen dabei die
Anlage, ohne dass auch nur ein einziges félsch-
licherweise ausgeschieden wurde. AnschlieBend
eingeschleuste, fehlerhafte Produkte wurden
hingegen sicher detektiert. Diese eindrucksvolle
Demonstration (iberzeugte den SiiBstoffprodu-
zenten davon, dass das Dylight-System fiir seine
Anforderungen die perfekte Lésung darstellt. Mit
einer Erkennungsempfindlichkeit von 1,2 mm fiir
alle Metalle erfiillte bereits die Einstiegsiésung
Dylight die Vorgaben absolut sicher in der bend-
tigten Geschwindigkeit.

Auch in der weiteren Abwicklung der
Zusammenarbeit iiberzeugte das Team von
Minebea Intec UK. HCP stand zeitlich unter Druck
und bendtigte das Rontgensystem umgehend.
Minebea Intec konnte Dylight innerhalb von
nur zwei Wochen liefern und unterstiitzte auch
danach bei der Inbetriebnahme und allen auftau-
chenden Fragen. Fiir den SiiBstoffproduzenten war
diese Investition die erste Erfahrung mit einem
Réntgeninspektionssystem, und aufgrund der
hervorragenden Betreuung durch Minebea Intec
. in der Anlaufphase konnte es innerhalb kiirzester
Zeit in Betrieb genommen werden. Bob Seaborne,
Direktor von HCP, bestétigte spater: ,Wir haben
mit diesem Projekt hervorragende Erfahrungen
gemacht. Einfach alles hat so funktioniert, wie
wir es verlangt haben — von der schnellen Liefe-
rung Gber die Leistung bis hin zur Zuverlssigkeit
im laufenden Betrieb. Wir sind hochzufrieden und
werden die Dienste von Minebea Intec auch kinf-
tig wieder in Anspruch nehmen.”

Rontgeninspektion fiir
verschiedenste Anwendungen

Das Portfolio von Minebea Intec im Bereich von
Réintgeninspektionssystemen umfasst neben der
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1l Abb. 2: Das Rdntgeninspektionssystem Dylight
von Minebea Intec beim Einsatz in der Fertigung
von HCP Health Care Products Ltd.

bei HCP eingesetzten Dylight-Ldsung viele wei-
tere Optionen. So hat der globale Anbieter mit
Dymond Bulk ein Rintgeninspektionssyster fiir
Schiittgut entwickelt, das bei der Uberpriifung
von Waren, die , direkt vom Feld” in den Produk-
tionsprozess eingefiihrt werden, eine effiziente
Detektion und Eliminierung von Fremdkérpern
aller Art ermdglicht. Dymond Bulk weist eine
ausgezeichnete Detektionsperformance bei Roh-
stoffen wie Gemise, Niissen, Trockenfriichten
oder Getreide auf.

1 Abb. 3: Das neue Rontgeninspektionssystem
Dymond D erméglicht der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie mehr Gestaltungsfreiheit im
Verpackungsdesign und unterstiitzt bei der Sicher-
stellung von Produktqualitat und -sicherheit.

Bildgebende Inspektionsverfahren I mmms

Zur Inspektion verpackter Produkte stellt
Minebea Intec auBerordentlich vielseitige Ldsun-
gen zur Verfligung. Typische Aufgabenstellungen
sind hier u. a. die Uberpriifung von Lebensmitteln
in Kartons, Schachteln, Beuteln, Tliten, Schalen
und Portionspackungen, die verschiedenste tro-
ckene oder flissige Lebensmittelprodukte ent-
halten kénnen. Dymond-Systeme sind mit Band-
breiten bis zu 800 mm verfiigbar und eignen sich
auch fir Mehrspur-Anwendungen von maximal
acht Spuren.

Als Erganzung zu diesen Rontgeninspek-
tionssystemen filhrt Minebea Intec auch eine
breite Palette an Hochgeschwindigkeits-Aus-
scheidesystemen, zertifizierten Testteilen und die
statistische Prozesssteuerungs-Software SPC@
Enterprise im Programm, um leistungsfahige
Gesamtsysteme fiir die Lebensmittelprodukti-
on zu erméglichen. Fiir die groBe Vielfalt der
Lebensmittelprodukte und deren Verpackungen
realisiert der Konzern neben seinen Standard-
systemen zudem kundenspezifische Ldsungen,
die auch spezielle Anforderungen beziiglich Pro-
dukthandling, Kontaminationsdetektion und die
Uberpriifung von Qualitét erfiillen.

Innovationen unterstiitzen
aktuelle Trends

Als neueste Entwicklungen im Segment
der Sideshooter hat Minebea Intec kiirzlich
Dymond D und eine Neuauflage des Dymond S
fur die horizontale Réntgeninspektion vorge-
stellt.Im Vergleich zu bisherigen Systemen bieten
diese Weiterentwicklungen dem Anwender eine
Leistungssteigerung fir mehr Durchsatz oder
Produkte mit hoherer Dichte sowie eine verein-
fachte Integration in die Produktionslinien. Die
neuen Systeme eignen sich fiir die zuverlassige
Inspektion von Konserven, Tetra Paks oder ande-
ren hohen, stehenden Verpackungen aus Glas,
Metall oder Kunststoffen.

Mit den beiden Weiterentwicklungen méch-
te Minebea Intec auch einen Beitrag dazu leis-
ten, den Anteil von Plastikverpackungen in der
Lebensmittelindustrie zugunsten von umweltver-
traglicheren Materialien zu reduzieren: , Unsere
neuen Rontgeninspektionsldsungen sollen der
Industrie mehr Gestaltungsmdglichkeiten fiir
ihre Produkte und deren Verpackungsmateria-
lien und GebindegroBen er6ffnen, ohne dabei
die Sicherheit der Konsumenten zu vernachléssi-
gen”, erldutert Thorsten Vollborn. Die weltweite
Einfiihrung der neuen Systeme erfolgte im Frith-
jahr 2019.
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